Указания по выбору втулок (выдержка из ОСТ 4Г 0.822.001)
1. Конструктор должен применять развальцовываемые резьбовые втулки в случаях, если:

1.1. Шасси, предназначенные для установки втулок, изготовлены из непластичных материалов;

1.2. Большие размеры шасси не позволяют произвести установку запрессовываемых втулок на имеющемся оборудовании;

1.3. Подавляющее большинство устанавливаемых на шасси втулок составляют развальцовываемые резьбовые втулки (с целью унификации технологических процессов монтажа);

1.4. Толщина шасси равна 2.5 мм и менее;

1.5. Масса и размеры втулок не лимитируются.

2. Глухие развальцовываемые резьбовые втулки применяются с целью:

2.1.  Установки в герметизированных изделиях;

2.2. Предохранения от повреждения винтами электропроводок;

2.3. Защиты изделий от попадания стружки при закрытии кожухов;

2.4. Предохранения резьбы втулок в изделиях, подвергающихся заливке;

2.5. Улучшения внешнего вида изделия

3. Шестигранные развальцовываемые резьбовые втулки по ОСТ 4Г 0.822.004 и ОСТ 4Г 0.822.006 допускается применять только в единичном производстве до организации централизованной поставки аналогичных по назначению втулок с уменьшенными размерами по ОСТ 4Г 0.822.003 и ОСТ 4Г 0.822.005.

4. Материал втулок выбирается из таблицы 1.

Таблица 1

	Материал
	Применение

	Латунь марок Л63 и ЛС59-1
	Для втулок, применяемых только в антимагнитных изделиях и подвергаемых пайке

	Нержавеющая сталь 20Х13
	Для глухих втулок, том числе развальцовываемых, в которых резьбовые глухие отверстия не представляется возможным надежно защитить цинковым или кадмиевым покрытием.

Для сквозных резьбовых втулок М2 и М2.5 с условиями эксплуатации по группе 2 – 4, резьбовые отверстия которых нельзя качественно покрыть цинком или кадмием из-за большой глубины этих отверстий

	Углеродистая сталь 20
	Для развальцовываемых резьбовых втулок с цинковым и кадмиевым покрытием, включая втулки с резьбой М2 и М2.5 для условий их эксплуатации по группе 1

	Углеродистая сталь АС14
	Для всех других резьбовых втулок, не упомянутых в настоящей таблице


5. Антикоррозийные покрытия, установленные отраслевыми стандартами на резьбовые втулки, должны выбираться в зависимости от необходимой группы условий уксплуатации согласно ОСТ 107.9.3001-87.

Примечание: Применительно к рассматриваемым резьбовым втулкам никелевое покрытие латунных втулок не следует относить к декоративным. Оно предназначено для защиты металлической поверхности и обеспечения антикоррозионной стойкости втулок.

6. Материалы-заменители резьбовых втулок должны назначаться из числа разрешенных к применению по ОСТ 4Г 0.822.009.

7. Конструктор должен устанавливать в сборочных единицах развальцовываемы резьбовые втулки таким образом, чтобы силовая нагрузка от винта передавалась на стенки изделия через заплечники (зубцы) втулок, а не через тонкостенную развальцовываемую часть втулок.

8. Допуски на размеры диаметров отверстий в изделиях под установку резьбовых втулок назначаются согласно требованиям соответствующих стандартов на резьбовые втулки.

9. Выбор типоразмеров развальцовываемых резьбовых втулок в зависимости от толщины изделия и размеров отверстий в изделиях под установку развальцовываемых резьбовых втулок приведен в ОСТ 4Г 0.822.003.
