Втулки резьбовые запрессовываемые. Конструкция и размеры (выдержка из ОСТ 4Г 0.822.008)
1. Втулки без буртика
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Допуск соосности поверхности А относительно среднего диаметра резьбы по 10ой степени точности ОСТ 4Г 0.010.221-81.
	Обозначение втулок
	d
	d1

H14
	D
	L

h14
	Масса втулок, г

	из нержавеющей стали
	из углеродистой стали
	из латуни
	
	
	номинал
	пред. откл
	
	

	пассивированных
	цинкованных
	кадмированных
	пассивированных
	
	
	
	
	
	

	БА9.110.149
	БА9.110.150
	БА9.110.151
	БА9.110.152
	М2
	2.0
	4.0
	+0.250

+0.100
	4.0
	0.3

	-01
	-01
	-01
	-01
	М2.5
	2.5
	5.0
	
	6.0
	0.8

	
	-02
	-02
	-02
	М3
	3.0
	6.0
	
	
	1.1

	
	-03
	-03
	-03
	М4
	4.0
	8.0
	+0.250

+0.095
	8.0
	2.6

	
	-04
	-04
	-04
	М5
	5.0
	10.0
	
	10.0
	5.0


Примечание: 
Для определения массы латунных втулок указанные в таблице величины следует умножать на коэффициент 1.08



Размер D после рифления
2. Втулки с буртиком
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Допуск соосности поверхности А относительно среднего диаметра резьбы по 10ой степени точности ОСТ 4Г 0.010.221-81
	Обозначение втулок
	d
	d1
H14
	D
	D1
h14
	D2
h14
	l

±IT15/2
	L

h14
	Р, шаг рифления
	Масса втулок, г


	из нержавеющей стали
	из углеродистой стали
	из латуни
	
	
	номин.
	пред. откл.
	
	
	
	
	
	

	пассивированных
	цинкованных
	кадмированных
	пассивированных
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	БА8.226.346
	БА8.226.347
	БА8.226.348
	БА8.226.349
	М2.5
	2.5
	5.0
	+0.250

+0.100
	8.0
	4.2
	4.8
	6
	0.5
	1.0

	-01
	-01
	-01
	-01
	М3
	3.0
	6.0
	
	
	5.2
	6.5
	8
	
	1.6

	
	-02
	-02
	-02
	М4
	4.0
	8.0
	+0.250

+0.095
	10.0
	7.0
	
	
	
	2.3

	
	-03
	-03
	-03
	
	
	
	
	
	
	8.5
	10
	0.6
	3.4

	
	-04
	-04
	-04
	М5
	5.0
	10.0
	
	12.0
	9.0
	6.0
	8
	
	4.4

	
	-05
	-05
	-05
	
	
	
	
	
	
	8.0
	10
	
	5.3


Примечание: 
Для определения массы латунных втулок указанные в таблице величины следует умножать на коэффициент 1.08



Размер D после рифления

3. Материал, шероховатость и покрытие резьбовых втулок
	Диаметр внутренней резьбы втулки d, мм
	Материал
	Обозначение покрытий по ГОСТ 9.306-85
	Шероховатость поверхностей по ГОСТ 2789-73 до нанесения покрытия, мкм, не более

	
	
	
	Б и В
	резьбовых
	остальных

	от М2 до М2.5 включ
	Сталь 20Х13 ГОСТ 5632-72
	Хим.пас
	Ra2.5
	Ra3.2
	Rz40

	М2, М2.5
	Сталь А12 ГОСТ 1414-75
	Ц3.хр
	Rz40
	Ra6.3
	

	от М3 до М4 включ.
	
	Ц6.хр
	
	
	

	М5
	
	Ц9.хр
	
	
	

	М2, М2.5
	
	Кд3.хр
	
	
	

	от М3 до М4 включ.
	
	Кд6.хр
	
	
	

	М5
	
	Кд6.хр
	
	
	

	от М2 до М5 включ
	ЛС59-1 ГОСТ 15527‑70
	Хим.пас
	Ra2.5
	
	


4. Примеры применения запрессовываемых резьбовых втулок
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5. Отверстия в изделиях под запрессовку
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6. Обозначение втулок по классификатору ЕСКД
	Обозначение по МН СЧХ
	Обозначение по классификатору ЕСКД
	Обозначение по МН СЧХ
	Обозначение по классификатору ЕСКД

	БА9.110.149
	ЮПИЯ.713163.006
	БА9.110.151-02
	ЮПИЯ.713163.008-02

	-01
	-01
	-03
	-03

	БА9.110.150
	ЮПИЯ.713163.007
	-04
	-04

	-01
	-01
	БА8.226.346
	ЮПИЯ.713363.001

	-02
	-02
	БА8.226.347
	ЮПИЯ.713363.002

	-03
	-03
	-01
	-01

	-04
	-04
	-02
	-02

	БА9.110.151
	ЮПИЯ.713163.008
	-03
	-03

	-01
	-01
	-04
	-04

	БА8.226.347-05
	ЮПИЯ.713363.002-05
	БА8.226.349
	ЮПИЯ.713363.004

	БА8.226.348
	ЮПИЯ.713363.003
	-01
	-01

	-01
	-01
	-02
	-02

	-02
	-02
	-03
	-03

	-03
	-03
	-04
	-04

	-04
	-04
	-05
	-05

	-05
	-05
	
	


